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VORBEREITUNG

SONDERWERKZEUGE

*: Sonderwerkzeug oder ein handelsiibliches gleichwertiges Werkzeug

Werkzeugnummer
Werkzeugbezeichnung

Beschreibung

ST38060002*
Flanschschliissel

Abdrehen der AnschluBRflanschmutter
Aufdrehen der Anschluf3flanschmutter

ST30021000* Abziehen des vorderen Vorgelegelagers
Abzieher {Mit ST36710010 benutzen)

ST30031000" Ausbauen des hinteren Vorgelegelagers
Abzieher (Mit ST36710010 benutzen)

ST33290001* Ausbauen des Zwischengehiuse-Wellendichtrings
Abzieher Ausbauen des hinteren Wellendichtrings
ST33051001* Ausbauen des AnschluBflansches

Abzieher

STQO?ZOOOO" Einbauen des Zwischengehiduse-Wellendichtrings
Treibdorn Einbauen des hinteren Wellendichtrings
ST:§5710010* Au§bauen des vorderen Vorgelegelagers
Treibdorn (Mit ST30021000 benutzen)

a=35mm¢

Ausbauen des hinteren Vorgelegelagers
(Mit ST30031000 benutzen)
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VORBEREITUNG

*. Sonderwerkzeug oder ein handelsiibliches gleichwertiges Werkzeug

Werkzeugnummer
Werkzeugbezeichnung

Beschreibung

ST33061000" a Ausbauen des Hauptantriebsrad-Lagers
Treibdorn
H a=285mm ¢
b = 38 mm ¢
ST30613000" b Einbauen des Hauptantriebsrad-Lagers
Treibdorn 5 Einbauen des Deckel-Wellendichtrings
H a=72mm ¢
a b = 48 mm ¢

HANDELSUBLICHES WERKSTATTWERKZEUGE

Werkzeugbezeichnung

Beschreibung

Abzieher Ausbauen des vorderen Lagers der vorderen
Antriebswelle
Ausbauen des hinteren Lagers der vorderen
Antriebswelle
Ausbauen des Hauptwellenradiagers
Treibdorn Einbauen des Schaltwellendichtrings
Treibdorn Einbauen des hinteren Hauptwellenlagers
Treibdorn

Einbauen des Synchronkérpers fir N & H

oo w®
I
2g3
333
333
AS R

i
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WARTUNG IM EINGEBAUTEN ZUSTAND

Auswechseln der Wellendichtringe

ZWISCHENGEHAUSE-WELLENDICHTRING

1. Vordere Gelenkwelle abflanschen. — Vgl. Abschnitt PD.
2. Anschluflanschmutter abdrehen.

-
N\ SMT485A

3. AnschluBflansch ausbauen.

4, Zwischengehduse-Wellendichtring ausbauen.

5. Z2wischengehause-Wellendichtring einbauen.

Dichtringlippen vor der Montage mit Mehrzweckfett be-
streichen,

6. AnschiuBflansch einbauen.

7. Die Mutter mit dem vorgeschriebenen Anzugsdrehmoment
festziehen,

8. Vordere Gelenkwelle anflanschen.

Drehmoment-
schliisse!

SMT489A

TF-4



B {

WARTUNG IM EINGEBAUTEN ZUSTAND

/

SMT6398

] \
Schraubendreher

///\ \

— — /
/ reibdorn 2

SMT492A

7
L2 SMT493A

Auswechseln der Wellendichtringe (Forts.)

SCHALTWELLENDICHTRING

1. Vordere Gelenkwelle abflanschen. — Vgl. Abschnitt PD.

2. AnschluBRflansch ausbauen. — Vgl. Wartung des Zwischen-
gehause-Wellendichtrings auf der Vorseite.

3. Verteilergetriebe-Schalthebel vom &uReren Schaltzwischen-
hebel des Verteilergetriebes trennen. Danach den &uBeren
Schaltzwischenhebel ausbauen.

4. Schaltwellendichtring ausbauen.
Darauf achten, dal die Querwelle nicht beschadigt wird.

5. Schaltwellendichtring einbauen.

Dichtringlippen vor der Montage mit Mehrzweckfett bestreichen.

6. Verteilergetriebe-Schaltgestdange einbauen.

7. AnschluBflansch einbauen. — Vgl. Wartung des Zwischenge-
hause-Wellendichtrings auf der Vorseite.

8. Vordere Gelenkwelle anflanschen.

HINTERER WELLENDICHTRING
1. Hintere Gelenkwelle abflanschen. — Vgl. Abschnitt PD.
2. Hinteren Wellendichtring ausbauen.

TF-5



WARTUNG IM EINGEBAUTEN ZUSTAND

Auswechseln der Wellendichtringe (Forts.)
3. Hinteren Wellendichtring einbauen.

Dichtringlippen vor der Montage mit Mehrzweckfett bestreichen.
4. Hintere Gelenkwelle anflanschen.

TF-6



AUSBAU UND EINBAU

Ausbau
e Verteilergetriebe- und Getriebed! ablassen.

e Vordere und hintere Gelenkwelle abflanschen. — Vgl. Ab-
schnitt PD.

e Nach Ausbauen der Gelenkwelle einen VerschluRstopfen in
den hinteren Wellendichtring einfiihren.

ACHTUNG;

Darauf achten, daR Keilnuten, Schiebegabel und der hintere

Wellendichtring beim Ausbauen der Gelenkwelle nicht beschadigt

werden.
\ SMT478A e Drehstab ausbauen. — Vgl. Ausbazu und Einbau des unteren
Querlenkers in Abschnitt FA. Danach den zweiten Quertréger
ausbauen.

e Den Verteilergetriebe-Schalthebel vom auReren Schaltzwi-
schenhebel des Verteilergetriebes trennen.

e Verteilergetriebe vom Getriebe trennen.

VORSICHT:

Das Verteilergetriebe wéahrend des Ausbauens abstiitzen.

Einbau

® Empfohlenes Dichtmittel auf die PaBfliche zum Getriebegehau-
se auftragen (nur Ausfihrungen mit M/T).
Empfohlenes Dichtmittel:
Nissan-Original-Teil (Teil-Nr. KP610-00250) oder
gleichwertiges Erzeugnis

: Dichtmittel
auftragen SMT495A

TF-7
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AUSBAU UND EINBAU

® : Verteilergetriebe an M/T
® : M/T an Verteilergetriebe

SMT496A

Einbau (Forts.)

@ Verteilergetriebe-Befestigungsschrauben festziehen.

Ausfiihrungen mit M/T

Schrauben-Nr. Anzugsdrehmoment 2 mm
N-m (kg-m)
@ 31 bis 41 (3,2 bis 4,2) 45
® 31 bis 41 (3,2 bis 4,2) 60
Ausfiihrungen mit A/T
Schrauben-Nr. Anzugsdrehmoment ¢ mm
N'm (kg-m)
© 31 bis 41 (3,2 bis 4,2) 60
@ 31 bis 41 (3,2 bis 4,2) 60

TF-8



SCHALTVORRICHTUNG DES VERTEILERGETRIEBES

1: Mit Mehrzweckfett fillen.
2 : Mit Mehrzweckfett bestreichen.

Schalthebelgriff
_\Q [OJ > Nem (kg-m)

*1. Krallen bei der Montage fest umbiegen. Sorgfaitig
Verteilergetriebe-Schalthebel darauf achten, daB der Faltenbalg nicht beschadigt wird.

*2: Nicht mit scharfkantigem und hartem Werkzeug am
Faltenbalg arbeiten, weil dieser leicht durchstochen
wird.

*3: Bei der Montage darauf achten, da die Lippen nicht
umklappen.

*4: Die Kontrolle erfolgt nach dem Entfernen dieses
Faltenbalgsbinders. {Auf der anderen Seite kann der
Faltenbalg nicht abgenommen werden.)

Stift

—

Buchse

ié? Sicherungsring €34

[C) 8 bis 11 (0,8 bis 1,1)

Buchse

Fuhrungskulisse

‘b\ Sicherungsring Q Faltenbalgbinder Faltenbalg*2, *3

€D X

T Faltenbaigbinder*1 Q .
Faltenbalg*2

@——— Faltenbalgbinder* 1 639 Faltenbalgbinder
Schalthebelfeder (Nicht abnehmen.)
N\
N Sicherungsring §39
(=)
: 1
|

Verteilergetriebe-Schalthebel (Halterteil)

Wellendichtring €79 B8 2

Schalthebelkonsole

L g %/[Oj 16 bis 21 (1,6 bis 2,1)
4z )
Faltenbalgbinder ¢74

% %/—[UJ 25 bis 30 (2,5 bis 3,1)
Schalthebel-Beilegscheibe (\
Abstandstiick Federring

Beilagscheibe
Faltenbalg*2,*3 1

SMT6358
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g9€9.LNS

Schraubengewinde
@tbis21 &)
(1,6 bis 2,1)

@19 bis 24
(1,9 bis 2,4)

Leergangschalter
g Schaltergewinde
{C] 15 bis 20 (1,5 bis 2,0)

e

- Ausfiihrungen mit AusfGhrungen

AT

Decket des vorderen

Teilgehauses
PaBflache zum vorderen Teilgehause

Wellendichtring fir den Deckel Q Dichtringlippe

Voreres Verteilergetriebe-Teilgehause
PaBflache zum Getriebe
(nur Ausfuhrungen mit M/T)

Hinterer Wellendichtring ¢29 BEEl Dichtringlippe

Entliftungsventil 7

Entluftungsventildeckel

4 bis 5
Schalter far Vierradantrieb (0,4 bis 0,5)
Q Schaltergewinde
15 bis 20 (1,5 bis 2,0
:OJ s ( ) Staubschutz
Ofrinne /®\
EinflliverschiuBschraube

Q Schraubengewinde
[()25 bis 34
(2,5 bis 3,5)

/ [OJ 26 bis 36
. (2,7 bis 3,7)
Hinteres
Verteilergetriebe-Teilgehduse
PaBfiache zum

. ~~ Verteilergetriebe-
[OJ 26 bis 36 Zwischengehause
(2,7 bis 3,7)

Verteilergetriebe- PaBflache zum vorderen
Zwischengehduse "~ Verteilergetriebe-Teilgehause

’ Dichtring-
. lippe

™ OlablaBschraube Schraubengewinde
[O) 25 bis 34 (2,5 bis 3,5)

Zwischengehause-
"\ Zwischeng CER Dichtiippe

\ ) Wellendichtring
- >

— 2 [C) 16 bis 21 (1,6 bis 2,1)
.\w/—

S <
(] 16 bis 21 (1,6 bis 2,1)

{Dj 26 bis 36
(2,7 bis 3,7)

sasneyaboqoujobiajialiop sap ajieineg

Unteres

Getriebeschutzblech

: Nem (kg-m)

: Empfohlenes Dichtmittel (Original-
Nissan-Teil: KP210-00200) oder
gleichwertiges Erzeugnis auftragen.

Ve

26 bis 36
(2.7 bis 3,7)

N3LIZgHVSONNTOHYIE() IHISSQUD
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Ll-d1

8ZLZLAS

Stahlkugel
Hauptwelle o)

Nadellager
Synchronkérper fir N & Hyr

Schaltmuffe fiur N & H
Nadellager ;

VerschluBstopfen €39 | #) 3
Hauptantriebsrad AN
QR
Hauptantriebsrad-Lager v Abstandstick
(mit Sicherungsring) Federring v \
Abstandstuck i Hinteres N \

Gangrad N

Sicherungsring Q

Einstellscheibe fur _—

Hinteres Vorgelegelager & /
Oldeckel

Vorderes

Zusatzrad

Sicherungsring 6:9 * Hinteres Vorgelegelager

Federring #r

Tachometer-Antriebsrad ‘
Abstandstick § G
Synchronkege! (AuBenkegel @
Vorderes Vorgelegelager y gel ( gel) w \
Haltering

Synchronring (Innenkegel) ®
Abstandstick Synchronriegel w 7
Vorderradantriebsritzel @ Sicherungsring Q *
Sicherungsring g’ * __\ v &x Hinteres Hauptwellenlager «x
e

" Oldi i Schaltmuffe fir 2-Rad-/4-R i
_— Oudichtring ¢J¢ 2R Dichtringlippe a adantrieb %

’/ {16 bis 21 (1,6 bi 21)\. 0 @
| N,
! { \ \ Nadellager

\ Abstandstick

Lagerdeckel

Spreizfeder

Vo_rderes Hauptwelienlager v+ v ' ¥ Vorderradantriebswelle
(mit Sicherungsring)

Vorderes mit Getriebedl netzen.

Zahnréader, Wellen, Synchronisiereinrich-
tungen und Lager beim Zusammenbauen

Vorderradantriebswelienlager - Geeignete Dicke auswihlen.

Anschlusflansch W : Auf die Einbaurichtung achten.
M : Nem (kg-m)
[T 226 bis 324 (23 bis 33) [ : Empfohlenes Dichtmittel (Original-
~~ Nissan-Teil: KP210-00200) oder

gleichwertiges Erzeugnis auftragen.

sagau}en sop ajlvneg

\ Hinteres Vorderradantriebswellenlager

SSQHY

N3LI3gdVSONNTOHY3EN 343



cl-41

Innerer Schaltzwischenhebel

(%] @}
VerschluB-
stopfen

Sicherungsring €39 /

Anlaufscheibe ——/
0%

Beilegscheibe

Federring

0] 9 bis 12 (0,9 bis 1,2)

[C] 9 bis 12 (0,9 bis 1,2)A

V96LLNS

Riegelbolizen

g Riegelbolzengewinde Sicherungsstift @
[T] 19 bis 25 (1,9 bis 2,5) AN
Riegelfeder x@
.)
Riegelkugel _\é g
O

Schaltschiene fur N & H .
Schaltgabel fir N & H Sicherungsring Q
Riegelboizen ';

4 Riegelbolzengewinde
[OJ 19 bis 25 (1,9 bis 2,5)

. Riegeifeder
Ausgleichhebel

!
Riegelkugel Haltering ¢79

Verriegelungsbolzen \_
@ SchaltgabelfGhrungshliiise
\ % Druckfeder
i < . i
@——Bz-Scheibe Schaltgabel fir 2-Rad-/4-Radantrieb
Schaltschiene fir 2-Rad-/4-Radantrieb
Sicherungsstift Q

Sperrkolben

Sicherungsstift Q
Konsole zur Schaltschiene fir 2-Rad/4-Radantrieb

Querwelle*
Verriegelungsboizen*

®©9

Federring
Beilegscheibe
AuBerer Schaltzwischenhebel*

: Diese Teile gegebenenfalls im Satz auswechseln.

: Nem (kg-m)

: Empfohienes Dichtmittel (Original-Nissan-Teil:
KP210-00200) oder gleichwertiges Erzeugnis
auftragen.

(Ve

BunjyoilI10A}eYISaqaLeD Jop ajleIneg
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ZERLEGUNG

1. AnschluB3flansch-Mutter abdrehen.

2. Hinteres Verteilergetriebe-Teilgehduse abbauen.
Darauf achten, daB die PaBflache nicht beschéadigt wird.

3. AnschiuBSflansch herausziehen.

4. Oldeckel und Olrinne abbauen.

5. Den Sicherungsring ausfedern und von der Schaltschiene fir 2-
Rad/4-Radantrieb abnehmen.

TF-13
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ZERLEGUNG

Sternschrauben-
schiussel

SMT274A

F|‘.‘1h|er|ehrex

SMT342A

N
\%T757A

6. Die Lagerdeckelschrauben herausdrehen.
Zum Ausbauen der Hauptwelle vom Zwischengehéuse braucht es
sich diesen Schritt.

7. Befestigungsschrauben fiir Zwischengehéuse an vorderes Teil-
gehause herausdrehen und das Zwischengehduse vom vorde-
ren Teilgehalse trennen.

8. Das Axialspiel des Gangrades fir den niedrigen Gang (Gangrad
N) messen.
Soliwert:
. 0,2 bis 0,35 mm
Uberschreitet das Axialspiel den hochstzuldssigen Wert, missen
das Gangrad N sowie der Synchronkorper fir N & H auf
VerschleiB gepriift werden.

9. Das Verteilergetriebe-Zwischengehause zerlegen.
a. Sicherungsring ausfedern und von der Hauptwelle abnehmen.

b. Synchronkérper fir N & H abziehen.

TF-14
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ZERLEGUNG

Abwechselnd
anprellen

Weicher
Hammer

SMT279A

SMT640B

N\

Treibdorn

SMT797A

¢. Das Nadellager fiir das Gangrad N abnehmen.

d. Vor dem Abnehmen der Antriebskette die Einbaulage bzw.
Laufrichtung prifen. (Sie muB in derselben Richtung eingebaut

werden.)
Kontrollieren, ob das Federstiick der Antriebskette auf der
Vorder- oder auf der Riickseite montiert ist.

e. Hauptwelle, Vorderradantrieb und Antriebskette durch
abwechselndes Anprellen der Stirnseite der Hauptwelle und
der der Vorderradantriebswelle im Satz ausbauen.

Darauf achten, daR die Antriebskette nicht scharf gebogen oder

geknickt wird.

10 Das vordere Verteilergetriebe-Teilgehause zerlegen.
a. Die Schalter, Riegelbolzen, Riegelfedern und Riegelkugeln
ausbauen.

b. Den a&uReren Schaltzwischenhebe!l des Verteilergetriebes
abbauen.

TF-15



ZERLEGUNG

c. Den Sicherungsstift des inneren Schaltzwischenhebels und
anschlieRend die Querwelle mit dem VerschluBstopfen

heraustreiben,

d. Schaltschiene fiir 2-Rad-/4-Radantrieb ausbauen.

S ! |
5t

e. Schaltschiene fiir niedrigen (N) und hohen (H) Gang kom-
plett mit Schaltgabel und Schaltmuffe ausbauen.

SMT284A

f. Das Nadellager aus dem Hauptantriebsrad herausnehmen.

g. Die Befestigungsschrauben fur den Deckel des vorderen Teil-
gehauses herausdrehen. Deckel und vorderes Teilgehduse
trennen.

SMT287A

TF-16
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ZERLEGUNG

Weicher Hammer

SMT759A

Weicher Hammer £ SMT288A

h. Das Vorgelegerad mit leichten Prelischlagen ausbauen.

Das Hauptantriebsrad mit leichten Prellschldgen ausbauen.

TF-17



INSTANDSETZUNG VON BAUTEILEN

l

Haltering

SMT289A

SMT290A

SMT291A

SMT292A

Hauptwelle

ZERLEGUNG
1. Axialspiel des Vorderradantriebsritzels kontrollieren.

Sollwert:
0,2 bis 0,35 mm
Uberschreitet das Axialspiel den héchstzuléssigen Wert, miissen
das Vorderradantriebsritzel sowie der AuBenkegel auf Verschleif

gepriift werden.

2. Haltering, Tachometerantriebsrad und Stahlkugel ausbauen.
Darauf achten, daR die Stahlkugel nicht verlorengeht.

3. Sicherungsring ausfedern und mit Abstandstiick abnehmen.

4, Das Vorderradantriebsritzel komplett mit hinterem Haupt-
wellenlager und AuRenkegel herauspressen,
5. Das Nadellager herausnehmen,

6. Den Lagerdeckel abbauen. AnschlieBend den Sicherungsring
ausfedern und mit dem Abstandstiick abnehmen.

TF-18
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INSTANDSETZUNG VON BAUTEILEN

SMT293A

SMT348A

//_/\\\

SMT349A

» D00
\ Fihlerlehre
o SMT350A

SMT351A

Hauptwelle (Forts.)

7. Das vordere Hauptwellenlager von der Hauptwelle abpressen.

KONTROLLE

Zahnrader und Welle

e Zahnrader auf iberméaBigen VerschleiR, abgeplatzte Teilchen
und RiBbildungen kontrollieren.

e Die Welle auf RiBbildungen, Verschlei oder Verziehung
kontrollieren,

e Die Schaltmuffe auf VerschleiR oder Beschadigungen kon-
trollieren.

Synchronring
e Synchronring auf RiRbildungen oder Verziehung kontrol-
lieren,

-®  Das Spiel zwischen Synchronring und Zahnrad messen.

Spiel zwischen Synchronring und Zahnrad:

MaReinheit: mm

Sollwert Grenzwert fir Verschleif

1,0 bis 1,5 0,5

Lager

e Kontrollieren, ob die Lager stdrungsfrei und gerduschlos
rundlaufen und frei von RiBbildungen, AnfraR oder Ver-
schleiff sind.
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INSTANDSETZUNG VON BAUTEILEN

A,

Abgedichtete
Lagerseite

SMT294A

SMT2E5A

Abzieher

SMT296A

Abzieher

SMT297A

Hauptwelle (Forts.)
ZUSAMMENBAU

1. Das vordere Hauptwellenlager auf die Hauptwelle pressen.
Bei der Montage auf die Einbaurichtung achten.

2. Abstandstiick einbauen.
3. Einen Sicherungsring geeigneter Dicke auswahlen und ein-
federn.
Zulissiges Spiel zwischen Sicherungsring und Nut:
0 bis 0,15 mm

Erhéltliche Sicherungsringe

Dicke mm Teil-Nr.
3.1 33138-33G10
3,2 33138-33G11
33 33138-33G12
34 33138-33G13

4, Beziiglich der weiteren Vorgehensweise vgl. “ZUSAMMEN-
BAU",

Vorderradantriebswelle

ZERLEGUNG
e Vorderes Vorderradantriebswellenlager

e Hinteres Vorderradantriebswellenlager

TF-20



INSTANDSETZUNG VON BAUTEILEN

Vorderradantriebswelle (Forts.)
KONTROLLE

Ritzel und Welle
N

o Ritzel auf (berméBigen VerschieiB, abgeplatzte Teilchen und
RiBbildungen kontrollieren.

® Welle auf RiBbildungen oder Verschiei kontrollieren.

Lager

® Kontrollieren, ob die Lager stérungsfrei und gerauschlos rund-
laufen und frei von RiBbildungen, AnfraB oder VerschleiB sind.

SMT357A

ZUSAMIMENBAU
e Vorderradantriebswelle und vorderes Lager

SMT298A
® Hinteres Vorderradantriebswellenlager
SMT299A ]
Vorgelege
ST3002
1000 ZERLEGUNG
1.

Das vord .
$T36710010 ere Vorgelegelager herauspressen. Danach das vor

dere Zusatzrad, das Abstandstiick und die gewblbte Feder-
scheibe abnehmen,

SMT300A
$T30031000 2. Das hintere Vorgelegelager herauspressen. Danach das hintere
Zusatzrad, das Abstandstiick und die gewoOlbte Federscheibe
abnehmen.
ST36710010
SMT301A

TF-21



INSTANDSETZUNG VON BAUTEILEN

Vorgelege (Forts.)

KONTROLLE

und RiBbildungen kontrollieren.

e Welle auf RiBbildungen oder VerschleiB kontrollieren.

Lager

® Kontrollieren, ob die Lager stérungsfrei und gerauschlos rund-
laufen und frei von RiBbildungen, AnfraB oder VerschleiB sind.

@ Zahnrider und Welle
% e Zahnrader auf UberméaBigen VerschleiB, abgeplatzte Teiichen

SMT358A

ZUSAMMENBAU

1. Das vordere Zusatzrad, die gewolbte Federscheibe und das
Abstandstiick montieren, Danach das vordere Vorgelegelager
aufpressen.

SMT302A

2. Das hintere Zusatzrad, die gewodlbte Federscheibe und das
Abstandstiick montieren. Danach das hintere Vorgelegelager
aufpressen.

|

Hauptantriebsrad

ZERLEGUNG
Hauptantriebsrad-Lager
1. Sicherungsring und Abstandstiick abnehmen.

SMT304A

Auszieher

2. Hauptantriebsrad-Lager herausziehen.

SMT30SA
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INSTANDSETZUNG VON BAUTEILEN

Hauptantriebsrad (Forts.)

VerschluB3stopfen

3 Ein einmal ausgebauter VerschluBstopfen muB grundsétzlich
— gegen ein Neuteil ausgewechselt werden.
Treibdorn
SMT306A
KONTROLLE

Zahnréder und Welle

e Zahnrader auf ibermaBigen Verschleil?, abgeplatzte Teilchen
und RiBbildungen kontrollieren.

e Welle auf RiRbildungen oder VerschieiR kontrollieren.

Lager
; e Kontrollieren, ob die Lager stérungsfrei und gerduschlos
/}5) rundlaufen und frei von RiRbildungen, Anfral oder Ver-
3 schleif sind.
SMT358A
ZUSAMMENBAU
8T30613000 Hauptantriebsrad-Lager

1. Hauptantriebsrad-Lager einpressen.
2. Abstandstiick auflegen.

SMT307A

3. Einen Sicherungsring geeigneter Dicke auswihlen und ein-

federn.
Abstand- @ Zulassiges Spiel zwischen Sicherungsring und Nut:
stiick 0 bis 0,15 mm
: Erhéltliche Sicherungsringe
Dicke mrm | Teil-Nr.
2,6 33114-33G00
2,7 33114-33G01
SMT308A
2,8 33114-33G02
2,9 33114-33G03
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INSTANDSETZUNG VON BAUTEILEN

Treibdorn

SMT312A

SMT313A

Hauptantriebsrad (Forts.)

VerschiuBstopfen
Den VerschluBstopfen mit Dichtmittel bestreichen und einbauen.

Vorderes Verteilergetriebe-Teilgehause
SCHALTWELLENDICHTRING
Ausbau

Einbau

Deckel des vorderen Teilgehduses

WELLENDICHTRING FUR DECKEL DES VORDEREN
TEILGEHAUSES

Ausbau

Einbau
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INSTANDSETZUNG VON BAUTEILEN

SMT314A

Treibdorn

ST33290001

SMT316A

45°

Lagerdeckel
OLDICHTRING

Ausbau

Einbau

Hinteres Verteilergetriebe-Teilgehduse
HINTERER WELLENDICHTRING
Ausbau

Einbau

ENTLOFTUNGSVENTIL

Entsprechend der Darstellung im Bild einbauen.
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INSTANDSETZUNG VON BAUTEILEN

SMT360A

Schaltgabel
fur N &H

Sicherungsstift* Schaltschiene

firN&H g\ 13904

Sicherungsstift*

Sicherungs-
stift*

Schaltschiene
fir 2-Rad-/
4-Radantrieb

Konsole zur Schaltschiene

fir 2-Rad-/4-Radantrieb
SMT320A

Schaltschiene
| fir 2-Rad-/4-Rad-
antrieb
Druckfeder

Schaltgabel- ‘/@
fishrungshiilse —/0

Haltering
SMT321A

Bauteile der Getriebeschaltvorrichtung

KONTROLLE

e Kontakt- und Gleitflaichen auf VerschleiB, Kratzer, Erhebungen,
Forménderungen und andere Méange! kontrollieren.

SCHALTSCHIENE UND SCHALTGABEL FUR N & H
Entsprechend der Darstellung im Bild zusammenbauen.

* Dieser Sicherungsstift ist mit dem fiir die Schaltschiene fir 2-
Rad-/4-Radantrieb identisch.

SCHALTSCHIENE UND SCHALTGABEL FUR 2-RAD-/
4-RADANTRIEB
Entsprechend der Darstellung im Bild zusammenbauen.

* Diese Sicherungsstifte haben dieselbe GroRe.

Bei der Montage auf die Einbaurichtung der Schaltgabelfiihrungs-
hiilse achten.
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ZUSAMMENBAU

SMT325A

SMT326A

SMT327A

(%) 1=
o
o
(4
(=
@
QAL

L

Lo
Sicherungsring
Anlaufscheibe

SMT798A

Das vordere Teilgehause zusammenbauen,
Das vormontierte Hauptantriebsrad mit leichten Prellschlagen

einbauen,

PaBflaiche des Deckels fir das vordere Teilgehduse sowie
Gewinde der Deckel-Befestigungsschrauben mit Dichtmittel
bestreichen. Deckel auflegen und Befestigungsschrauben
eindrehen.
Diese zehn Schrauben miissen mit Dichtmittel bestrichen
werden.
Anzugsdrehmomente

@ : 16 bis21 N.m (1,6 bis 2,1 kg-m)

: 19 bis 24 N-m (1,9 bis 2,4 kg-m)

Nadellager mit Getriebed! netzen und ins Hauptantriebsrad
einbauen.

d. Das vormontierte Vorgelege mit leichten Prellschldgen ein-

bauen.

Querwelle und inneren Schaltzwischenhebel des Verteilerge-
triebes einbauen.

Sollte ein Auswechseln der Querwelle oder des duBeren Schalt-
zwischenhebels erforderlich sein, miissen diese Teile als zusam-
mengehorender Satz ausgewechselt werden.
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ZUSAMMENBAU

SMT331A

SMT6408

f. Den VerschluBstopfen mit Dichtmittel bestreichen und ins
vordere Teilgehause einbauen.

g. Den Sperrkolben ins vordere Teilgehduse einfihren.

h. Die vormontierte Baugruppe Schaltschiene/Schaltgabel fir
N & H mit Schaltmuffe einbauen.

i. Schaltschiene fiir 2-Rad-/4-Radantrieb einbauen.

j. Die Schalter, Riegelkugeln, Riegelfedern und Riegelbolzen
einbauen.

Auf die Schalter und Riegelbolzen Dichtmittel auftragen.
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ZUSAMMENBAU

Hinteres
Vorgelegelager

Vorderes
Teilgehause

Vorgelegerad
SMT335A

SMT334A

P

SMT406A

2. Einstellscheibe fir hinteres Vorgelegelager auswahlen.
Vorgelege-Axialspiel:
0 bis 0,2 mm
1) Abstand “A’* zwischen der Oberkante des hintern Vorgelege-
lagers und der PaRflache des vorderen Teilgehduses messen.

2) Ein Einstellscheibe unter Benutzung der nachfolgenden
Tabelle auswahlen.

Geeignete Einstellscheibe
Abstand A’ mm
Dicke mm Teil-Nr.

32,65 bis 32,55 Nicht erforderlich

32,55 bis 32,45 0,1 33112-C6900
32,45 bis 32,35 0,2 33112-C6901
32,35 bis 32,25 0,3 33112-C6902
32,25 bis 32,15 04 33112.C6903
32,15 bis 32,05 05 33112-33G00
32,05 bis 31,95 0,6 33112-33G01

3. Die ausgewahite Scheibe mit Schmierfett am hinteren Vor-
gelegelager befestigen.

4. Jedes im vorderen Teilgehduse befindliche Teil mit Getriebedl
netzen.

5. Das Zwischengehause zusammenbauen.
a. Die Hauptwelle durch leichte Prellschlige ins Zwischenge-
héuse einbauen.

Das vordere Hauptwellenlager mit Getriebed! netzen.
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ZUSAMMENBAU

ﬁern-’
schrauben-
NS

schliissel O

Vorderrad-
antriebswelle

.

U

Antriebskette

Vorderrad-
antriebsritzel

SMTA408A

L]

(3]

\’ﬁo‘_\?/-—\u/’ /\

SMT410A

b. Den Lagerdeckel einbauen.

¢. Antriebskette auf Vorderradantriebsritzel und Vorderrad-
antriebswelle legen und die Montagegruppe ins Zwischenge-
hause einsetzen.

Auf die Laufrichtung der Antriebskette achten. (Vgl. ZERLE-

GUNG.)

d. Die Vorderradantriebswelle mit leichten Prellschlagen einbauen.
Sicherstellen, daB die Wellen im Gehéuse vorschriftsméBig aus-
gerichtet werden.

e. Die Nadellagerhilften mit Getriebesl netzen und ins Vorder-
radantriebsritzel einbauen

Diese Nadellager kénnen leichter eingebaut werden, wenn das

V?I;;ierradantrlebsrltzel wihrend des Einbaus der Lager gedreht
wird.
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ZUSAMMENBAU

f. Schaltmuffe fir 2-Rad-/4-Radantrieb mit Schaltgabel fiir
2-Rad-/4-Radantrieb einbauen.
Auf die Einbaurichtung der Schaltmuffe achten.

Rt ," :

="

g. Synchronriegel und Spreizfeder einbauen.
Auf die Einbaurichtung der Synchronriegel achten.

Spreizfeder
SMT363A

h. Den Synchronring und anschlieRend den AuRenkegel und
das hintere Hauptwellenlager einbauen.

Zum Schutze des vorderen Hauptwellenlagers einen Holzklotz

Treibdorn unterlegen.

Hinteres Haupt-

Abgedichtete
Seite S|

wellenlager
Auflenkegel

i. Abstandstiick einbauen. :
j. Einen Sicherungsring geeigneter Dicke auswahlen und ein-
federn,
Zuléssiges Spiel zwischen Sicherungsring und Nut:
0 bis 0,15 mm

Erhéltliche Sicherungsringe

Dicke mm Teil-Nr.
= 1,8 33138-33G20
1 SMT414A 1,9 33138-33G21
2,0 33138-33G22
2.1 33138-33G23
2,2 33138-33G24
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ZUSAMMENBAU

Haltering

Tachometer-

O

SMT340A

p==

SMT760A

k
SMT342A

SMT343A

k. Stahlkugel, Tachometerantriebsrad und Haltering montieren.
Der Stahlkugel ist der kleinste Riegelkugel.

I. Das Gangrad fiir niedrigen Gang (Gangrad N) mit Lager auf
die Hauptwelle montieren,
Das Nadellager mit Getriebedl netzen.

m. Den Synchronkorper fiir N & H auf die Hauptwelle schieben
und Sicherungring einfedern.
Auf die Einbaurichtung des Synchronkérpers fiir N & H achten.

n. Das Axialspiel des Gangrades N messen.
Sollwert: 0,2 bis 0,35 mm

6. Auf die Palfliche Dichtmittel auftragen, das vormontierte
Zwischengehiduse auf das vordere Teilgehduse legen. Befesti-
gungsschrauben festziehen.
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ZUSAMMENBAU

SMT346A

7. Sicherungsring auf Schaltschiene fir 2-Rad-/4-Radantrieb
einfedern.

8. Olrinne und Oldecke! montieren.
9. Jedes im Zwischengehduse befindliche Teil mit Getriebedl
netzen,

10. Auf die PaRflache Dichtmittel auftragen und das hintere Ver-
teilergetriebe-Teilgehduse auf das Zwischengehduse mon-
tieren.
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TECHNISCHE DATEN UND SPEZIFIKATIONEN (S.D.S.)

Aligemeine Spezifikationen

Verteilergetriebe, Typ TX10A
Ubersetzungs- Hoher Gang (H} 1,000
verhaltnis Niedriger Gang (N) 2,020
Hauptantriebsrad 29
Gangrad N 37
Hoher 38
Vorge- Gang
Zahnezaht lege
Niedriger o4
Gang
Vorderradantriebs-
A 41
ritzel
Vorderradantriebs-
41
welle
Oleinfiillmenge Liter 2,2
Kontrolle und Einstellung
ZAHNRAD-AXIALSPIEL Hinteres Hauptwellenlager
mm
Zuléssiges Spiel 0 bis 0,15 mm
Vorderradantriebsritzel 0,2 bis 0,35
Dicke mm Teil-Nr.
Gangrad N 0,2 bis 0,35
18 33138-33G20
Vorgelegeblock 0 bis 0,2 19 33138-33G21
2,0 33138-33G22
SPIEL ZWISCHEN SYNCHRONRING UND 2,1 33138-33G23
AUSSENKEGEL 22 33138.33G24
mm
Sollwert Grenzwert fir Verschlei Hauptantriebsrad-Lager
10bis 1,5 0,5 Zuléssiges Spiel 0bis 0,15 mm
Dicke mm Teii-Nr.
ERHALTLICHE SICHERUNGSRINGE 26 33114-33G00
Vorderes Hauptwellenlager 2,7 33114-33G01
Z2ulassiges Spiel 0 bis 0,15 mm 28 33114-33G02
29 33114-33G03
Dicke mm Teil-Nr,
3.1 33138-33G10
3,2 33138-33G11
3.3 33138-33G12
34 33138-33G13
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TECHNISCHE DATEN UND SPEZIFIKATIONEN (S.D.S.)

Kontrolle und Einstellung (Forts.)
ERHALTLICHE EINSTELLSCHEIBEN

Hinteres Vorgelegelager

Abstand A" Einstellscheibe(n}
mm Dicke mm Teil-Nr.

32,65 bis 32,55 Nicht erforderlich
32,55 bis 32,45 0,1 33112-C6900
32,45 bis 32,35 0,2 33112-C6901
32,35 bis 32,25 0.3 33112-C6902
32,25 bis 32,15 0,4 33112-C6903
32,15 bis 32,05 0,5 33112-33G00
32,05 bis 31,95 0,6 33112-33G01

Hinteres Vorgelegelager7

Vorderes Teilgehause

s

Vorgelegeblock
SMT335A
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